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1 Bei diesem Berlcht handelt es sich um den Internationalen voriaufigen Pruf ungsbericht. der von der mit der 

internationalen vorlSufigen PrQfung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 Qbermlttelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 4 Blatter einschlieBllch dieses Deckblatts. 

3. Aufierdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dlese umfassen 

a. H (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) Insgesamt 2 Blatter: dabei handelt es sich um 

□ Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen undA^der Zelchnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, undibder Blatter mit Berlchtigungen, denen die Behdrde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der VenA^altungsvorschriften). 

□ Blatter die fruhere Blatter ersetzen. die aber aus den in Feld Nr. 1 ,. Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
Internationalen Anmeldung in der ursprQngllch eingereichten Fassung hinausgeht. 

b □ rnt/r aAi das /nfernaf/dna/eSurogesandyi> insgesamt (bitte Art und AnzahlderA^^^^ 

Datentrager(s) angeben) , derydie ein Sequenzprotokoll und)bder die dazugehdngen Tabellen enthalt/enthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie Im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4, Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



IS 


Feld Nr. 


1 


□ 


Feld Nr. 


II 


□ 


Feld Nr. 


III 


□ 


Feld Nr. 


IV 


IS 


Feld Nr. 


V 


□ 


Feld Nr. 


VI 


□ 


Feld Nr. 


VII 


□ 


Feld Nr. 


VIII 



Grundlage des Bescheids 
Priorltat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische TStigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur Intematlonalen Anmeldung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyDE2004>D02437 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, . . ^ 
bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentllchung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 undybder 55.3) 

2 Hinsichtlich der Bestandteile" der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 

' Anmeldeamt aufeine Aufforderung nachArtike! 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Benchts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

^.7 in der ursprOngllch eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

-I 3 eingegangen am 1 2.01 .2006 mit Telefax 

Zeichnungen, Blatter 

^y2, 2J2 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll undybder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufaelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* wenn Punkt 4 zutrlfft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
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Feld Nr V Begriindete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung . 

1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) 



Ja: 


Anspruche 




Nein: 


Anspruche 


1-13 


Ja: 


Anspruche 




Nein: 


Anspruche 


1-13 


Ja: 


Anspruche: 


1-13 


Nein: 


Anspruche: 





2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70,7): 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/DE2004/002437 



Zu Punkt V. 

1 . Im vorliegenden Bescheid wird auf folgendes Dokument verwiesen: 

D1 : EP 0 992 606 A (ROLLS-ROYCE PLC) 12. April 2000 (2000-04-1 2) 
D2: US 6 589 668 B1 (Howmet Research Corporation) Jul. 8, 2003 

2. Dokument D1 offenbart ein Verfahren zur Herstellung einer Schutzschicht fiir 
Bauteile gegen z.B. Korrosion, wobei ein Target (hier "hollow cathode target", (38)) 
aus mehrere Materiallen z.B. aus Al, R, Y besteht. Das Abscheiden des 
Beschichtungsmaterlals passiert in einem einzigen PVD-ProzeB durch Sputtem, im 
AnschluB an den PVD-ProzeB wird das Bauteil einer Warmebehandlung unterzogen 
(siehe D1, Anspruche 1-4, 24, Abbildung 3). Es wird klar in D1 ausgedruckt, daB das 
Target durchaus auch aus einer Legierung aus Pt und Al bestehen kann (Siehe z.B. 
Spalte 8, Zeilen 25-48). D1 offenbart weiterhin dieselben Vorteilen wie die 
Anmeldung. Namlich, es wird enwahnt, daB der Zeitaufwand minimiert ist, da alles in 
einem Prozessschritt gemacht werden kann (Siehe D1 , Spalte 9, Zeilen 54-59). 

2.1 UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 

Deswegen offenbart Dokument D1 alle im unabhangigen Anspruch 1 genannten 
Merkmale in Verbindung miteinander. Der Gegenstand dieses Anspruchs ist daher 
nicht neu (Artikel 33 (2) PCT). 

3. ABHANGIGE ANSPRUCHE 2-13 

Die Anspruche 2-13 enthalten keine Merkmale, die in Kombination mit den 
Merkmalen Irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die Erfordernisse des 
PCT in Bezug auf Neuhelt bzw. erfinderische Tatigkeit erfullen. 
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PatentansprQche 

1 . Verfahren zur Herstellung einer Oxidations- und/oder Korrosionsschutzschicht fur 
Bauteile (10), insbesondere fur Bauteile einer Gasturbine, insbesondere Schaufein 
Oder Soliaufelsegmente, mit mlndestens einer Substratoberflache (13, 14) und einer 
Substratzusammensetzung, duroh Abschejden von Beachlohtungsmaterial (18) auf 
das zu beschichtende Bauteil (10) in einem PVD-Prozess (Physical Vapour Deposltl- 
on-Prozess), dadurch gekennzeiohnet, dass ein einzelnes, zumlndest Platin (Pt) und 
Aluminium (AI) als Beschichtungsmaterial (18) enthaltendes Target verwendet wird 
und sSmtliche Beschichtungsmaterialien gleichzeitig in einem Prozesssohritt auf der 
Substratoberflache (13, 14} abgeschieden werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Bauteil (10) mit einer 
Substratzusammensetzung auf Basis einer Nicl<ellegierung oder Kobaltlegierung be- 
reltgestellt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Target zusatz- 
lich auch Nickel (Ni) als Beschichtungsmaterial enthalt. 

4< Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Target zusStzlich 
auch Kobalt (Co) als Beschichtungsmaterial enthSlt. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Target zusStz- 
lich auch Yttrium (Y) und/oder Hafnium (Hf) und/oder Slllzlum (SI) als Beschich- 
tungsmaterial enthalt 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass als PVD-Prozess Kathodenzerstauben (Sputtern) verwendet wird. 



0 
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7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet. dass das Kathodenzerstauben 
in einer Vakuumkammer (15) unter Schutzgasatmosphare durchgefilhrt wird, wobei 
als Schutzgas bzw. Prozessgas vorzugsweise Argon und/oder Krypton verwendet 
wird. 

8. Verfahren nach elnem Oder mehreren der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass im Anschluss an den PVOProzess das beschlchtete Bauteil (10) einer 
Warmebehandlung unterzogen wird. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass im Anschluss an den PVD-Prozess und vor der WSrmebehandlung das be- ' 
schiohtete Bauteil (10) mechanisoh gestrahit wird. 

10. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 9. dadurch gekennzeich- 
net, dass das zu besohichtende Bauteil (10). vor dem PVD-Prozess mechanisoh ge- 
strahit wird. 

1 1. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiohe 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein zumindestaus Aluminium mit darin Integrierten Inseln/EinsStzen 
aus Platin ausgebildetes Target verwendet wird. 

1 2. Verfahren nach elnem oder mehreren der Anspriiohe 1 bis 1 0, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein in einer zumindest Aluminium und Platin enthpltenden intermetal- 
lisohen Phase vorliegendes Target verwendet wird. 

13. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiohe 1 bis 1 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Zusammensetzung des Beschiohtungsmaterials (18) einerseits an 
das zu besohichtende Bauteil (10) und anderseits an die gewunsohte bzw. herzustei- 
lende Schutzschicht angepasst ist. 
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